Priklad z praxe == Lankwitzer

Premium Coatings

Elektrické izolacné natery batériovych ¢lankov 100 % UV-Lakom
EvoProtect 455 UV (UE 55)

Nasou ulohou bolo vyvinut plne automatizované riesenie lakovania pre elektricku izolaciu
(Dielektricka pevnost: 10 s pri 2,7 kV, odpor > 5 GOhm) a pre ochranu batériovych &lan-
kov pred atmosferickymi a chemickymi vplyvmi s dlhou Zivotnostou.

Boli uréené nasledujuce vedlajie poziadavky: maximalna ekologickost (VOC zodpove-
dajuca vdaka 100% susine), proces Uéinného vyuzivania zdrojov (recyklacia materialu,
minimalizacia energetickej naro¢nosti) a optimalne zaradenie do vyrobného procesu
(nizka priestorova naro¢nost, minimalna doba priebehu).

Popis procesu lakovania Vlastnosti /Schvalenia
Lakované objekty

Batériové c¢lanky » 240 h vystavenie pdsobeniu kon-
Material denzovanej vody

Aluminium podla ENISO 6270-2:2005

po 1 h a 24 h regeneréacia (zavézok:

Lakovacie zariadenie Stupen otryskania< 2(S2))

Aplikacia tlakom vzduchu za tepla

» Dielektricka pevnost: 3,15 kV
(tiez pri vysokych teplotach do 90 ° C)
Trieda l: 3525V (DC)
Trieda ll: 5900V (DC)

Proces lakovania

) Preduprava: zvySenie povrcho-
vého napéatia na 46 N/m (napr.:
brusenie flisom)

) Cistenie (napr.: plazmou)

» Lakovanie UV-Lakom
-automatické 3D-lakovanie v 2
vrstvach k zabraneniu tvorby

vzduchovych bublinek
- pneumaticky
-teplota laku 50° C
- celkova hrubka suchej vrstvy cca.
120 um
) UV-tvrdenie v 2 krokoch (kazdy 3
s)
1. Ga-Ziari¢ (alebo LED)
2. Fe-ziari¢
odstup UV-ziarica/Objektu: 2 - 10
cm
» Vyrobny takt zariadenia3s—-5s

) 1zolaény odpor > 5 GOhm (10 s)

» najvyssia odolnost mechanického posko-
deniu (rézne interné vibra¢né testy -
odolnost otrasom- a skusky elasticity)
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