Priklady z praxe

Enviro priatel'sky, ultra-rychly
lakovaci proces vdaka 100%
bezrozpustadlovej UV technol 4gii

Vyborna adhézia k ABS, PC, PP
ainym podkladom

Maximalna ziskovost vd'aka
100% susine a recyklovatelnosti

Okamyzité zistenie
chybovosti; a teda vyrazna
redukcia chybnych dielov

Dokonala Cistota a jasnost s
najvyssimi chemickymi a
mechanickymi odolnostami

ABS, PP, PC, Surlyn ainé

=== Lankwitzer

Premium Coatings

100% UV = 100% spokojnost
s kozmetickymi baleniami

UV naterovy systém bez VOC kombinovany s metalizaciou

pre najvyssie estetické poziadavky kozmetickych baleni

Vyrobcovia kozmetickych baleni o¢akévajui miliony nalakovanych baleni s odolnostou voci
poskriabaniu a dokonalym zrkadlovym povrchom pri efektivnom, cenovo vyhodnom procese
priaznoivom k Zivotnému prostrediu.Je to mozné?

Ano, riesenim je 100% UV systém s metalizaciou bez obsahu VOC.

Efektivita je dosiahnuta vysokou procesnou rychlostou,100%vyuZitim nateru a malymi narokmi na
priestor.

100% UV laky, aplikované horucim striekanim, st nastriekané do 15 sekund a plne vytvrdnuté za 2-5
sekund pod Specialnymi UV lampami. Velké a energeticky naro¢né susiace pece a ohnovzdorné
prislusenstvo uz nie su potrebné. Dielce su lakované priamo vo firme na extrémne kompatnych
lakovacich linkach pri rychlosti 8 — 10 m/min. Po par sekunddch vytvrdzovania pod UV lampami st
dielce pripravené na balenie a expediciu.

Pridanim $pecialnych pigmentoc dokazeme zabezpecit Siroké spektrum vysokolesklych jasnych
farieb. Ndsledne mozu byt embosované, alebo potlacené podla $pecifikacii zakaznika.

Popis lakovacieho procesu Schvalenia
Lakované objekty Loreal QAC-MC-828 F
Avon

kryty, prstence, vrchnéky, flagony Estée Lauder

. a mnoho dalSich standardov
Material

Odolnost napifianym

Lakovacia linka vonavkam/perfémom a krémom

Horuce lakovanie stlacenym ver s ial
vzduchom, automatické lakovacie Pouzité materia y

linky ) UV metalizujdci zéklad

Lo G TS EvoPrime 480 Séria -

100% UV paint
UV-strieborny nater

EvoDecor 470 Series — 100% UV vrchny
lak

Preduprava: ionizacia
ohrievanie plamenom
UV primer/zéaklad

- Teplota farby 60 — 80 °C
- Tryska 0.3 — 0.5 mm (max. 8 mm)

Technické udaje (priklad)
EvoPrime 480, EvoDecor 470

UV suSenie3 —-5s
Hg lampy, vykon = 120 W/cm
Metalizécia (Al, Cu, ocel) alebo

hnv [ak Viskozita 25 -35s4 mm
\':'fplr;)t/aiarb 60 —80°C DIN'53211, 201C
i y oo~ Hmot. susina 100%
- Tryska 0.3 — 0.5 mm (max. 8 mm) )
- Objemova susina 100%
UV susenie3 - 5s Hustota 1.08 g/cm?

Hg lampy, vykon = 120 W/cm





