Priklad z praxe === Lankwitzer

Premium Coatings

Jednovrstvové natieranie ocelovych stipov
2K-Epoxy-Super High Solid - jednovrstvova farba

EvoTop 193, SD 93-7707/1

Firma Elektrizace zeleznic Praha a.s. vyraba ocelové stipy elektrického vedenia pre
elektrifikaciu a modernizaciu vlakovych liniek. Prisne Uradné nariadenia vyzaduju
vyraznu redukciu emisii. Vyuzitie Hydro-systémov, vzhladom k podmienkam v
produkcii a pozinkovaniu, z ndkladovych dévodov, neprichadzalo do uvahy.

Tieto podmienky mohli byt spinené vdaka extrémne vysokému podielu pevnych zloziek
a zmenseniu potrebnej hrubky vrstvy pri dodrzani dlhej Zivotnosti ochranného
pbdsobenia. Naviac je vyrobny postup vdaka moznosti naniest iba jednu vrstvu velmi
urychleny a je cenovo vyhodny. Vysoky podiel Zeleznej sludy zaruCuje staly a kvalitny
vzhlad a ,zakryva“ typické zmatnenie spésobené cinidlami. Narocna clenitost vyzaduje
vysoku stabilitu schnutia az do 300um.

Popis procesu lakovania

Vlastnosti / Povolenia
Lakované objekty o
Ocefové prichradové stipy ) 720 h test odolnosti solnému roztoku
Material Podla EN IS0 9227:2006 (NSS)
Ocel SA 2,5 po 1l ha?24hregeneracia
. stupen rzi < Ril

Lakovacie zariadenie
Manualna aplikacia, Airless > 480 h vystavenie
Proces lakovania L= pbsobeniu kondenzovanej vody
podia EN ISO 6270-2:2005

po 1 ha 24 hregeneracia

» Preduprava:
opieskovanie SA

25 stupen rzi < Ril
b ofuk
) Lakovanie _ _
-Manualna aplikacia, Airless Pouizity material
-20 min. Flash Off / odvetranie SD 93-7707/1 2K-Epoxy-Super High
» schnutie Solid jednovrstvovy nater
60 min. pri40° C, pak 24 h J y
uskladnenie v hale pri>16° C SH93-1000/2 EP-Specialny
pred d'alSim opracovanim prip. vytvrdzdovaé

vonkajsim uskladnenim




