Priklad z praxe === Lankwitzer

Premium Coatings

Jednovrstvovy nater vyrobnych Zeriavov

1K-Hydro-jednovrstvova farba hodvabne
matna
WE 76-1004/5

Firma Demag Material Handling Services je celosvetovy vyrobca procesnych a
transportnych zeriavov. Pre sidlo Slany/CR prichadzal do dvahy len Hydro-naterovy systém.
Vzhladom k obmedzenym priestorovym podmienkam musi byt zaru¢end moznost dalsieho
opracovania (3 h/izbova teplota) a rychla vodeodolnost (24 h/izbova teplota). Naro¢na
¢lenitost objektu vyzaduje extrémne vysoku stabilitu nateru.

S WE 76 bolo mozné prezentovat jednovrstvové, bezpeéne pouzitelné riesenie, ktoré spiria
vietky poziadavky (mj. C3-m).

Popis procesu lakovania

Lakované objekty
Procesné a transportné Zeriavy
Material

Ocel SA 2,5

Lakovacie zariadenie

Automatické postranné aplikacné
zariadenie, Airmix

Proces lakovania

» Preduprava: opieskovanie SA
25

b ofuk

b Lakovanie

- Automatické priebezné
nanasacie zariadenie, cez
postranny lakovaci automat

- 30 min. odvetranie

- Automaticky prechod IR-
Tunelom (2 m/min.)
-Hrubka suchej vrstvy
80 - 150 um

b Schnutie

-3 h priizbovej teplote
pred dal$im
opracovanim
- 24 h priizbovej teplote pred

skladovanim vonku




Vlastnosti / Schvalenia

Norma Demag
Cranes 01095399
Schvalenie dodavok
Terex MHPS GmbH

240 h test odolnosti solnému
roztoku

podla EN 1SO 9227:2006 (NSS)

polha?24h

regeneracia stupen

rzi < Ril

240 h vystavenie
E()sobeniu _
ondenzovanej vody
podla ENI1SO 6270-
2:2005
polha?24h
regeneracia
stupen rzi< Ril

Pouzity material

WE 76-1004/5
1K-Hydro-jednovrsvotvy nater
hodvabne matny
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